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Abstract of DE3822900 

A ski or ski-like item of sports equipment consists of a core, a cured single-component or multi- 
component reactive resin part, an upper strap, a lower strap, a polyethylene running surface and, 
optionally, reinforcing and/or damping inserts and, optionally, steel edges, the core being jacketed on 
all sides with the cured single-component or multi-component reactive resin and the upper strap 
forming the top of the ski. A method for its manufacture is also described. 
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@ Ski Oder ein skiahnliches Sportgerat, und ein Verfahren zu dessen Herstellung 

Ski oder skiahnliches Sportgerat, bestehend aus einem 
Kern, einem ausgeharteten Ein- oder Mehrkomponentenre- 
aktionsharzteil, einem Obergurt, einem Untergurt, einer Po- 
lyethylenlaufflSche und gegebenenfails Verstarkungs- und/ 
oder Dampfungseiniagen und gegebenenfails Stahlkanten, 
wobei der Kern allseitig mit dem ausgeharteten Ein- oder 
Mehrkomponentenreaktionsharz ummantelt ist und der 
Obergurt die Oberseite des Skis bildet, sowie ein Verfahren 
zu dessen Herstellung. 
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Beschreibung seite des Sportgerates bildet. I 

6 Gegenstand der Erfindung ist demnach ein Ski oder 

Die Erfindung betrifft einen Ski oder ein skiahnliches skiahnliches SportgerSt bestehend I aus einem Kern, ei- 

SportgeSS enXrfahrenzudessen HersteUnng. nem ausgeharteten En- oder Mehrkomponentenreak- 

P S g d« He^teUung von SMern oder skiahnlichen 5 tionsharzteil, emem Obergurt, 

Sportgeraten. wie Snowboards, Monoskiern und dgL Polyemylenfcufflache und gege benenfalls Verstor- 

nach dem Sandwichverfahren werden die vorgefertig- kungs- und/oder DSmpfungsenilagen und ge gebenen- 

ten SWbauteile, namlich Polyethylenlaufsohle, gegebe- falls StaMkanten, dadurch g^ennzeichnet, j JaB der 

nenfalls Stahlkanten, Untergurt aus faserverstarktem Kern aUseitig nut dem ausgeharteten Ein- oder Mehr- 

Lamtaat oder perforiertemltaMblech, Kern, Obergurt ,o komponen^ «st und der 

aus faserverstarktem Laminat oder Aluminium, gegebe- Obergurt die Oberseite des Skis bildet. 

nenfalls Dampfungseinlagen, wie flexible Kunststoff- . ^^T^VT^^^^^^- 

Oder Gummieinlagen und gegebenenfalls Dekorschich- ist in F,g. 1 dargesteUt Darm bedeuten 1 ^St^kan- 

ten in eine Presse eingelegt Urn beim anschlieBenden ten, 2 erne ^y^^^^J^^^J 

Veroressen unter Druck bei Temperaturen von etwa is Abstandhalter, 5 den Kern, 6 den Obergurt nut Dekor- 

S l40 ! C™aus7eichende Haftung zwischen Un- schichten, 7 eine Ummantelung des Kerns nut emem 

terbzw Oberaurt und Kern zu erhalten, mussen entwe- Ein- oder Mehrkomponentenreakfconsharz. _ 

£ de LanEe^or dem Verpressem angeschliffen Als Untergurt werden tt^"™^^ 

werden oder es mufl ein Haftvermittler aufgetragen nate oder Prepregs, perfonerte ^tahlbleche, S^nen- 

werden. Beim Scmetfen der Laminate gehen jedoch 2 o faUs auch Alunumumbleche und dergleichen verwendet 

toren Wird ein Haftvermittler verwendet, ist es in der mitderPolyemylenlaufflache verbunden. 

fondere Polyurethanmaterial bestehen, das aber meist die Oberseje des ^l™f™™™ IuchvIlg in den 
nicht UV-stabil ist und vergilbt Das gegen UV-Sttah- ™J*£,J^^dtetach eine Verschlechterung 

reinigt und geschliffen werden und die bedruckte Ober- « sge P°^ e *™fchen? sowie kombinationskerne 

nacheanschlieBendlackiertwerden. Sdffi IstotSen Eingesetzt werden. Der Kern 

Aus der DE-A 17 03 078 ist ferner ein Ski bekannt, J£5fJ£!£3 aufweisen, er kann aber 

dessen Kern allseitig mit einer HOlle aus ^^^^^^^eaauiweis^ 

umgebenist-DerKernistflbersemegesamte Langemit auch ™f*W~*- Smld« Kerns wird ein Ein- oder 

einlr schraubenfSrmigen Fadenwicklung aus Glasfe- so Fur J^ZtemeSoSh^erwendet, vorzugs- 

sernversehen,derSkiwirddurchdieaUse,n^ Mehr ^^f^SSSL^^ eingesetzt 

lung mit Glasfasern un Vergleich zu Sandwichstaern weise w *™^°/£ e ^ tionsharzes k5nnen die Eigen- 

schwerundsteif. cr-haften des Skis oder des skiahnliehen Sportgerates in 

Bei lalle, ^eschrie^ Skiern 5J J5^^Srt«w^BelV«m««i|^ 

gurt bzw. Fadenwicklung direkt am Stakern Bei ver 5 5 gewuj _ Polvurethanharze erhalt man bei- 

wendung eines Schaumkernes besteht die Gefahr, daB weich^toUscner ^"F^ Dampfungseigen- 

der Obergurt bzw. die Fadenwicklung bei Beanspru- ^g^SJ^^SaSL WandstSrke und Dichte 

chungindenKemwandertDerSkiverhertdadurchan g^^^^^Sften des Skis in ge- 

S Wd^oXSnden Erfindung war es daher so ^~^nZ^i^lS- 

Skier oder skiahnliche Sportgerate bereitzusteUen de- ^^^^^der Dampfungseinlagen ent- 

ren Herstellung in einfacher Weise erfolgt und deren *f^; e "; a f l l U ^ S r SeUung des Skis gleichzeitig als 

mechanische Eigenschaften sich bei Beanspruchung ^^^^^^^^^.j^ 

^SSgabe wurde erfindungsgemaB durch einen « S^GuSSa^S 
SkiodereinskiahnlichesSportgeratgel6st,dessenKern J«^^^S2^*nS^ KgenLhaften 

sititWdrsaRS s&cissaw ^ ^- - di e 
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gesamte LSnge des Skis streifenfdrmig eingelegt und 
weisen eine HOhe von etwa 0,1 — 0,5 mm und eine 
Breite von etwa 1 bis 3 mm auf. Zur Abstandhaltung 
sind jeweils mindestens 2 Streifen notwendig. 

Weist der Kern Frasungen, Pragungen und derglei- 5 
chen auf, milssen keine Abstandhalter verwendet wer- 
den. Durch die Tiefe der Frasungen und PrSgungen ist 
der fur die Ummantelung freibleibende Raum zwischen 
Kern und Ober- bzw. Untergurt festgelegt 

Zur Herstellung des Skis oder des skiahnlichen Sport- 10 
gerates, werden in eine Form, deren InnenmaB der Form 
des fertigen Sportgerates entspricht, die Polyethylen- 
laufsohle, gegebenenfalls Stahlkanten, Untergurt, gege- 
benenfalls Abstandhalter oder Dampfungs- und/oder 
Verstarkungs einlagen, den Kern, gegebenenfalls wie- 15 
derum Abstandhalter oder Dampfungs- und/oder Ver- 
starkungseinlagen und der Obergurt, der eine Dekor- 
schicht aufweist, eingelegt Nach dem SchlieBen der 
Form wird der urn den Kern freibleibende Raum unter 
einem Druck von 10 — 25 bar mit einem Ein-oder Mehr- 20 
komponentenreaktionsharz vorzugsweise mit Polyure- 
thanharz ausgeschaumt Die Form wird dabei nur leicht 
auf etwa 30- 50° C erwarmt. Das Harz umhullt dabei 
den Kern vollstandig und fiillt auch die Fugen zwischen 
Kern und gegebenenfalls eingelegten Abstandhaltern 25 
bzw. Abstandhaltern und Unter-bzw. Obergurt aus. Die 
Abstandhalter konnen wie bereits beschrieben, Damp- 
fungs-und/oder Verstarkungseinlagen sein. Weist der 
Kern Prftgungen oder Ausfrasungen auf, miissen keine 
Abstandhalter eingelegt werden. Das fertige Sportgerat 30 
wird anschlieBend aus der Form genommen. Der Ober- 
gurt bildet mit der Dekorschicht die Oberflache des 
Skis. Es sind keinerlei Nacharbeiten notwendig, die Di- 
mension des Skis oder skiahnlichen Sportgerates wird 
allein durch die von der Form vorgegebenen MaBe, Ra- 35 
dien, Vorstande und dergleichen bestimmt. 
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Reaktionsharz Polyurethan ver- 
wendet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aushartung des 
Reaktionsharzes bei einer Temperatur von 
30-50°C und unter einem Druck von 10 bis 25 bar 
erfolgt 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



PatentansprQche 

1. Ski oder skiahnliches Sportgerat bestehend aus 40 
einem Kern, einem ausgeharteten Ein- oder Mehr- 
komponentenreaktionsharzteil, einem Obergurt, 
einem Untergurt, einer Polyethylenlaufflache und 
gegebenenfalls Verstarkungs- und/oder Damp- 
fungseinlagen und gegebenenfalls Stahlkanten, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB der Kern allseitig mit 
dem ausgeharteten Einoder Mehrkomponentenre- 
aktionsharz ummantelt ist und der Obergurt die 
Oberseite des Skis bildet. 

2. Ski oder skiahnliches Sportgerat nach Anspruch 50 
1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kern allseitig 
mit Polyurethanharz ummantelt ist. 

3. Ski oder skiahnliches Sportgerat nach einem der 
Ansprache 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Obergurt eine Dekoroberfiache aufweist. 55 

4. Verfahren zur Herstellung eines Skis oder eines 
skiahnlichen Sportgerates, dadurch gekennzeich- 
net, daB man in eine Form, deren InnenmaB der 
Gestalt des fertigen Skis oder skiahnlichen Sport- 
gerates entspricht, Polyethylenlaufsohle, gegebe- 60 
nenfalls Stahlkanten, einen Untergurt, gegebenen- 
falls Verstarkungs- und/oder Dampfungseinlagen, 
einen Skikern, gegebenenfalls Verstarkungs- und/ 
oder Dampfungseinlagen und einen Obergurt ein- 
Iegt und anschlieBend den urn den Kern freiblei- 65 
benden Raum mit einem Ein- oder Mehrkompo- 
nentenreaktionsharz allseitig ausfallt und unter 
Druck aushartet 
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